1) Staol: 18G2A
2) Przgotowanie borzegOw do spawania wg.PN-75/M-69014

3) Elektrody ER 146.Stal: 18G2A
4) Blachy spawaé spoinami pachwinowymi dwustronnymi
0 gr. spoiny 0,5 grubosci ciefiszego z elementéw.
5) W przypadku spoinpachwinowych jednostronnych
elementy stalowe fqczy¢ spoinq pachwinowg
0 gr. spoiny 0,7 grubos&ci ciefiszego z elementdw.

Masa jednego {qcznika q=1,77 [kq]
llo8¢ {qcznikéw N=125szt

Masa N=125 fqcznkéw Q=221,25 [kq]
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Poz. |[Materiof Nr normy

lemat opracowania:

382 Bystra 210 REMONT MOSTU
ec ul. Jagielonska H.u,,..wlﬁ LmUZ O_UmNmmﬁﬁvimoo
Ul. ROZANA DZIALK] NR: Mmmm._hwfmmmm_xmﬁul-

4618/14— JEDNOSTKA EWIDENCYJNA CIECINA.

INWESTOR. URZAD GMINY WEGIERSKA GORKA. Nr Rys:
ADRES - ZIELONA 43; 34-350 WEGIERSKA GORKA
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NAZ/WA RYSUNKU:

tACZNIK DLA ZESPOLENIA.
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Upracowot: mqgr inz. Aleksander Kaletka

Uprawnienia Nr 130/98 BB i 7/97 BB
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